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ATA DE REGISTRO DE PRECOS n° 83/2024
PREGAO ELETRONICO n° 43/2023

Aos 10 dias do més de maio do ano de 2024, nas dependéncias do Departamento de
Compras e Licitagdes, situada na Rua Agostinho Ferreira Campos, 675, 2° andar, Vila Nova
ltapevi, Itapevi/SP, a Secretdria Municipal de Educacdo, Eliana Maria da Cruz Silva, CPF
n°054.770.628-60, a homologagdo do resultado obtido no Pregdo Eletrénico n° 43/2023,
RESOLVE, nos termos das Leis 8.666/1993 e 10.520/2002, do Decreto Municipal n° 4.538/2008,
bem como, de seu Edital, mediante condi¢des e cldusulas a seguir estabelecidas,

Para ofs) item(ns) abaixo indicado(s) foi(ram) registrado(s) o(s) seguinte(s) preco(s),
ofertado(s) pela(s) empresa(s):

DETENTORA: MENDES E MARQUES DISTRIBUIDORA DE MATERIAIS EDUCACIONAIS LTDA, inscrita no
CNPJ sob n® 19.129.613/0001-51, com sede na Rua Salvador Eduardo de Souza, n° 75, CEP:
06730-00,0, Bairro: Jardim Miriam, Vargem Grande Paulista / SP, telefone (1 1) 4159-8248 / 4159-
8249, e-mail: fabio@mendesemargues.com.br neste ato representada legalmente pelo
Senhor Jo&o Fabio Mendes da Silva, portador(a) do CPF n° 304.176.018-59.

1. DO OBIJETO

1.1. O objeto desta Ata é o REGISTRO DE PRECO PARA EVENTUAL AQUISICAO DE
MOBILIARIOS DESTINADOS A REDE MUNICIPAL DE ENSINO, nas condigdes, especificacdes
técnicas e demais exigéncias estabelecidas no Edital € Anexos do Pregdo Eletrénico
n°43/2023.

1.2 Das quantidades e valores contratados:

LOTE 01 - CADEIRAS

SUBITEM | QUANT. DESCRICAO MARCA | VALOR UNIT. | VALOR TOTAL
1.1 10 Cadeira giratéria escritério tipo presidente LBS 3.481,00 34.810,00
Descricdo

Material:  PU  SEAT, revestimento couro
sintético, estrutura em Aco, Encosto: ABS,
com apoio acolchoado para cabeca e
pescogo; Cor Preto; Bragos fixos cromados
com detalhe em PU cor preta, caracteristicas
minimas: Base @ 60 cm didmetro; do chdo ao

assento: 40/55 cm com pistdo acionado. Do Ve

chdo para apoio dos Bracos: 60/72 cm com / \

pistdo acionado; Profundidade do assento: / A

50 cm, Llargura do Assento: 50 cm, / /
comprimento do brago 63 cm, Altura do L/ ! /U
encosto: 68 cm, Dimensdes minimas do

Comprimento: 63.00 cm, Peso do produto:
17.00 Kg. Peso suportado de até 200 Kg.
Quantidade de pés tipo rodizio:

1.2 333 Cadeira giratéria espaldar médio com bragos | LBS R$ 2.372,00 R$ 789.876,00
- padrdo FDE - cédigo ~ CG-04

Descricdo

* Cadeira operacional giratéria estofada,
com apoia-bragos reguldveis e rodizios,
dotada de mecanismo de regulagem do
assento e encosto. Caracteristicas
dimensionais, _requisitos _de seguranca,
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usabilidade, estabilidade, resisténcia e
durabilidade conforme ABNT NBR 13962: 2018
- Méveis para escritério - Cadeiras = Requisitos
e métodos de ensaio.

Constituintes

* Dimensdes: - Largura (L) do assento: minimo
de 400mm; - Profundidade (p) do assento:
minimo de 400mm; - Altura (h) do assento:
minimo 420mm; - Largura (L) do encosto:
minimo de 400mm (medida no ponto mais
saliente do apoio lombar); - Extens@o vertical
(h) do encosto: minimo de 400mm; = Altura do
apoia-bragos: entre 200mm e 250mm; -
Largura do apoia-bragos; minimo de 40mm; -
Comprimento do apoia-bracos: minimo de
200mm. e Suporte do assento injetado em
polipropileno, com porcas integradas ao
componente injetado. Alternativamente o
suporte do assento poderd ser em
compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo sete l&minas internas,
oriundas de reflorestamento  ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras e
deterioracdo por fungos ou insetos. o Fixagcdo
do assento & estrutura por meio de porcas
sobre- -injetadas ou porcas de cravar na base
do assento. ¢ A face inferior do assento deve
receber capa de protec&o em polipropileno
copolimero  injetado  na cor preta.
*Mecanismo de contato permanente que
pemita regulagem independente da
inclinagdo do encosto e da altura do assento
com blogueio em qualquer posic@o através
de sistema “freio friccdo”, dotado de no
minimo 02 alavancas. ¢ Coluna de
regulagem de adltura do assento por
acionamento hidrdulico a gds com bucha de
poliacetal e capacidade de carga minima
de 160kg (Classe 4), * Base em formato de
estrela com 5 pontas em poliamida (nylon 6)
aditivada com fibra de vidro e sistema de
acoplamento cénico com insercdo de anel
metdlico no cone. ¢ Rodizios de duplo giro,
com rodas duplas de 50mm (minimo). Rodas
para pisos frios revestidas de material
resiiente, que apresentem banda de
rodagem macia. Eixo de aco e cavaletes em
poliamida (nylon é) aditivada com fibra de
vidro. ¢ Apoia-bragos em formato anatémico
injetados em polipropileno, com alma de ago
ou poliamida (nylon é) aditivada com fibra de
vidro, na cor preta, preferencialmente com
dispositivo de regulagem da dist@ncia interna i
enfre  apoia- -bragos. Suporte  para
regulagem de altura do apoia-bracos com \ A
curso vertical de no minimo 60mm. e ' y
Estofamento do assento confeccionado com
espuma de poliuretano injetado com
espessura minima  de  50mm, colada &
madeira e revestida em tecido, com as
seguintes caracteristicas: - Resisténcia ao
rasgamento: 500N/m minima (ABNT NBR 8516:
2015); - For¢a de indentacdo a 25%: 150 - 250
N (ABNT NBR 9176: 2016); - Forca de
indentagcdo a 65%: 400 - 600 N (ABNT NBR 9176
2016); - Indice de conforto: 2 minimo; - Fadiga
din@mica (espessura): 10% mdximo (ABNT NBR
9177: 2015); - Densidade: minima 45 kg/m?
(ABNT NBR 8537:2015) - Resiliéncia: minima
50% (ABNT NBR 8619:2015); - Teor de cinzas:
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maximo 0,5% (ABNT NBR 14961:2019); -
Velocidade de queima: 55 mm/min (ABNT
NBR 9178: 2022); - Isenta de gases CFC (na
producdo da espuma). ¢ Revestimento do
assento em tecido crepe na cor azul, com as
seguintes caracteristicas: - Composi¢Go: 100%
Poliéster; - Desenho/ ligamento: Crepe; -
Gramatura minima: 270 g/m? (ABNT NBR
10591:2008); - Resisténcia & abrasdo: Pilling 5
(isento); - Solidez da cor & fricgGo: Classe 5
(ABNT NBR ISO 105- X12:2019); - Solidez da cor
& luz: Classe 5 (ABNT NBR ISO 105- B02:2019); -
Tratamentos:  protecdo com  produto
impemeabilizante “SCOTCHGARD" ou
“TEFLON". * Encosto fixado & base através de
armagcéo pldastica ou metdlica. O suporte do
encosto deve garantir as caracteristicas de
resisténcia e seguranga em conformidade
com a NBR 13962:2018. ¢ Revestimento do
encosto em tela flexivel & base de poliéster na
cor preta, com as seguintes caracteristicas: -
Gramatura minima: 245 g/m? (ABNT NBR
10591:2008); - Solidez da cor & fricgdo: Classe
4 (ABNTNBR ISO 105- X12:2019); - Resisténcia &
abrasdo: minimo  15.000 ciclos sem
rompimentos de fios (ASTM D 4966:2016).
*Manipulos de regulagens e alavancas com
manoplas em material injetado. ¢ Todos os
elementos acessiveis ao usudrio quando em
posicdo sentada devem ser aredondados,
com raio de curvatura maior que 2mm, e
possuir desenho ergondmico  permitindo
adequada empunhadura e facil
acionamento. ¢ Os dispositivos de regulagem
devem ser projetados de modo a evitar
movimentos involuntdrios, bem como
travamentos ou afrouxamentos indesejados
das partes estruturais da cadeira. » Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia &
corrosdo em cémara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de R0 e o grau de empolamento
deve ser de d0 /10 . * Pintura em tinta em pé,
elefrostatica, polimerizada em  estufa,
espessura minima de 60 micrometros, na cor
preta.

Fabricagdo

e Para fabricacdo é indispensdvel seguir
especificacdes técnicas e atender s
recomendacdes das nomas especificas
para cada material. ¢ Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos corfantes, superficies
&speras ou escorias. * Devem ser eliminados
respingos e iregularidades de  solda,
rebarbas, esmeriihadas juntas soldadas e
aredondados os cantos agudos. ° Pegas
injefadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes corfantes,
devendo ser utilizados materiais puros e
pigmentos atdxicos. ¢ As partes. lubrificadas
da cadeira devem ser protegidas, de modo
a evitar o contato com o corpo e com as
roupas do usudrio em posigdo sentada.

Referéncias
 Tecido 100% Poliéster, desenho / ligamento
crepe - cor ozul - "Lady Revestimento

Especiais’ ou equivalente (*) - referéncia
CREATIVE 1009.
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VALOR TOTAL LOTE 01 | RS 824.686,00
LOTE 04 — MOVEIS ESCOLAR
SUBITEM QUANT. DESCRICAO MARCA VALOR VALOR
UNIT. TOTAL
4.1 125 Conjunto de uso multiplo infantil - m4c-03 LBS R$2.373,00 R$ 296.625,00

Descricdo

¢ Conjunto para refeitério composto de 1
(uma) mesa e 4(quatro) cadeiras. * Mesa
com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura
tubular de ago.
* Cadeira empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de aco.
Constituintes - mesa
* Tampo em MDP, com espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo,0.8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias). Revestimento na
face inferior em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP, na cor BRANCA (ver
referéncias). Furagcdo e colocacdo de
buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca intferna 1/4” x 13mm
de comprimento, conforme projeto e
detalhamento. ¢ Dimensdes acabadas
1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x
25,8mm (espessura), admitindo-se
tolerdnecia de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- Tmm para espessura. e
Topos encabegados com fita de bordo
termopldstica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinia); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer” na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor AMARELA
(ver referéncias), coladas com adesivo Hot
Melt.Resisténcia do arancamento minima
de 70N (ver fabricacdo). Dimensdes
nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura), com toler@ncia de +/- 0,5mm
para espessura. e Estrutura da mesa
compostas de: - Pés confeccionados em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, didmetro de38mm (1 1/2'), em
chapa

16 (1,5mm); - Travessa longitudinal em tubo
de acgo carbono, laminado a frio, com
costura, secgdo quadrada de 40 x 40mm,
em chapa 16 (1.5mm); - Travessas
fransversais em tubo de aco carbono,
laminado a frio, com costura, seccgdo
refangular de 20 x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm). * Suportes estruturais e
de fixacdo do tampo confeccionados
em chapa de ago carbono, espessura de
3mm, estampados conforme o projeto.
* Aletas de fixagdo do tampo
confeccionadas em chapa de aco

N
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carbono, em chapa 14 (1,9mm),
estampadas conforme o projeto. ¢ Fixac&o
do tampo das estruturas através de:
- Parafusos rosca mdqguina polegada de
1/4"x21/2", cabega chata, fenda simples;
- Parafusos rosca mdquina polegada de
1/4" x 2", cabeca chata, fenda simples;
- Parafusos autoatarraxantes para MDP,
didmetro de  45mm, 22mm de
comprimento, cabega panela, fenda
Phillips ou Pozidriv. » Ponteiras/ sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA
(ver referéncias), fixadas & estrutura através
de enccixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde
da ponteira/ sapata deve ser gravado o
simbolo  internacional  de reciclagem,
apresentando o nUmero identificador do
polimero, identificacéo do modelo, o nome
da empresa fabricante do componente
injetado, e a espessura da chapa e o
diémetro correspondente ao tubo para o
gual a peca é adequada. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério, de 16mm de di@metro
(tipo insert), indicando més e ano de
fabricagcdo  (conforme indicagdo no
projeto).e Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia & corrosdo em c&dmara
de névoa salina de no minimo 300 horas. O
grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o
grau de empolamento deve ser de d0/10.e
Pintfura  eletrostdtica dos  elementos
metdlicos em tintal em
pd hibrida Epéxi / Poligster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brihante,
espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).
Constituintes - cadeira
* Assenfo e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AMARELA (ver
referéncias). Dimensdes, design e
acabamento conforme
projefo. Nos moldes do assento e do
encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando
0 numero identificador do polimero. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de
1émm de di@metro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacdo (conforme
indicagdes nos projetos). °
Alternativamente o assento e o encosto
poderdo ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo
no minimo sete léminas internas, com
espessura méxima  de  1,5mm  cada,
oriundas de reflorestamento ou de
procedéncialegal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos,
Dimensdes e design conforme projeto. e
Quando fabricado em compensado, o
assento deve receber
revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0.8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor
AMARELA (ver referéncias). Revestimento

Preg&o Eletrdnico n° 43/2023 Processo SUPRI 269/2023
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da face inferior em IGmina de madeira
faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador,
seguido de verniz poliuretano, inclusive nos
bordos.

Espessura acabada do assento minima de
9,7mm e mdéxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve  trazer
gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravagdo a fogo sob a
camada de vemiz, na face inferior, datador
de lofes indicando més e ano de
fabricagcdo, a identificacdo do modelo
(conforme indicagdo no projeto), e 0 nome
do fabricante do componente. « Quando
fabricado em compensado, o encosto
deve receber revestimento nas duas faces
de laminado melaminico
de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AMARELA
(ver referéncias). Bordos com acabamento
em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de
9,6mm e mdxima de 12,1mm. O encosto em
compensado  moldado  deve  trazer
gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravagdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, 0 nome
do fabricante do componente.

e Estrutura em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, diGmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). ¢ Fixacdo
do assenfo e encosto injetados & estrutura
através

de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. ¢ Fixacdo do assento
em compensado moldado & estrutura
afravés de rebites de “repuxo”,di@metro de
4,8mm, comprimento 19mm. ¢ Fixagcdo do
encosto em compensado moldado &
estrutura

afravés de rebites de “repuxo”,di@metro de
4,8mm, comprimento 22mm. ¢ Sapatas/
ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas &
estrutura  afravés de encaixe e pino
expansor, Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde
da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo  internacional  de  reciclagem,
apresentando o nUmero identificador do
polimero, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 5 ou é6mm de
diGmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo (conforme indicacdo no
projeto). * Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia & corrosdo em cémara
de

névoa salina de no minimo 300 horas. O
grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o
grau de empolamento deve ser de d0/10. ¢
Pinfura  eletrostdtica dos  elementos
metdlicos em finta em
po hibrida Epéxi / Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brihante,
espessura _minima de 40 micrometros

Pregdo Eletrénico n° 43/2023 Processo SUPRI 269/2023
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na cor  CINZA (ver  referéncias).
Fabricagao

* Para fabricacdo é indispensdvel seguir
projeto  executivo e  especificacdes
técnicas. ¢+ Na montagem do conjunto
devem ser utilizados componentes injetados
de um Unico fabricante.
* Em caso da opgdo de montagem das
cadeiras com assento e encosto em
compensado moldado estes devem ser
provenientes de um mesmo fabricante. e
Aplicagdo de texturas e acabamentos em
componentes injetados conforme
detalhamento constante nos projetos e
em conformidade aos requisitos normativos.
* Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes (toler@ncias dimensionais
indicadas em projeto). » A fita de bordo
deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem Hot Melting, devendo
receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento
dos bordos. « Qualidade de colagem da fita
de bordo deve apresentar
resisténcia ao amancamento minima de
70N, quando ensdiada conforme Anexo A -
Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo),
constante na ABNT NBR 16332 -"Mdveis de
madeira

- Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos
e métodos de ensaio. ¢ Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes,
superficies &speras
ou escdrias. * Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro
da unido. * Devem ser eliminados respingos
e iregularidades de solda, rebarbas,
esmiralhadas juntas soldadas e
arredondados 0s cantos agudos.
Referéncias

* MDP com espessura de 25mm revestido
em uma das faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP -
“DURATEX" ou equivalente (*) - cor BRANCA.
* Laminado de alta pressdo - acabamento
fexturizado - para revestimento da face
superior do tampo - “FORMICA"” ou
equivalente (*} - cor CINZA - referéncia
PANTONE (**) 428 C. * Laminado de dalta
pressGo - acabamento texturizado — para
revestimento da face superior e posterior do
encosto, e face
superior do assento - “FORMICA" ou
equivalente (*) - cor AMARELA - referéncia
PANTONE (**) 1235 C. ° Fita de bordo com
espessura de 3mm - "REHAU" ou equivalente
(*) - cor AMARELA - referéncia PANTONE (**)
1235 C. « Componentes injetados: - assento,
encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA
- referéncia PANTONE (**) 1235 C. » Pintura
dos elementos metdlicos - cor CINZA -
referéncia RAL (***) 7040. ¢ Identificacdo do
padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo amarelo).
(*JPANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED (¥ RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK
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Embalagem

¢ Mesa: - Recobrir cada fampo com
papeldo ondulado, manta de polietieno
expandido ou pldstico bolha, de gramatura
adequada s caracteristicas do produto,
dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal,
réfia ou fitilho de polipropileno; - Proteger os
pés com papel fipo crepe sem goma, ou
com tubetes de espuma. * Cadeira: -
Embalar cada cadeira individuaimente,
recobrindo assenfo e encosto com papeldo
ondulado, pldstico bolha ou com elementos
de polietileno expandido, de gramatura
adequada a&s caracteristicas do produto; -
Proteger os pés com papel fipo crepe sem
goma, ou com
tubetes de espuma. ¢ Embalar as mesas e
as cadeiras individualmente. ¢ Empilhar e
amarrar duas cadeiras. * Ndo serd admitida
a embalagem de partes do produto antes
da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remogdo. ¢ N&o serd
admitida a embalagem de partes do
produto com materiais de dificil remog&o,
tais como filmes finos para embalar
alimentos. ¢« Ndo deverdo ser utilizadas fitas

adesivas em contato direto
com o produto.
Toler&ncias dimensionais

» Asseguradas as condi¢gdes de montagem
dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo
admitidas toler@ncias conforme
estabelecido a seguir:
- Toler&ncias dimensionais indicadas nos
projetos e/ou nas especificacdes; - Mais ou
menos (+/-) 3 mm para partes estruturais,
quando as toleréncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas
especificacdes; - Mais ou menos (+/-) Tmm
para furagbes e raios quando Qs
toleréncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificagdes; - Mais ou
menos (+/-) 1° para é@ngulos quando as
toler@ncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificagdes; - Mais ou
menos (+/-) 1.5mm para componentes
injetados ou para compensados moldados
(exceto para furagdes e raios), quando as
toleréncias ndo estiverem indicadas no

projeto ou nas especificagdes; - Mais (+) 2 LN

mm para o comprimento dos rebites de N

fixagdo dos componentes injetados. : / |
Observacao: - Nos componentes pldsticos, 7 /
as variacdes decomentes das confragdes

dos matericis devem ser dimensionadas
de modo a atender as foler@ncias
especificadas no item acima. * Sem prejuizo
das tolerGncias citadas acima, serdo
admitidas  toler@ncias  normativas  de p
fabricacdo para os seguintes materiais:
laminado fenol melaminico e chapas de
MDP. ¢ Espessuras de chapa de aco e
bitolas construtivas de tubos devem seguir
toleréncias normativas conforme Normas

ABNT.
640 Conjunto aluno quadrado (laranja) - padrdo | LBS R$2.371,00 R$
fde - cdédigo cjc-01b 1.517.440,00
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Descricdo

¢ Conjunto coletivo composto de 1 (uma)
mesa e 4 (quatro) cadeiras. ¢ Mesa com
tampo em pldstico injetado com aplicagdo
de laminado melaminico na face superior,
montado sobre estrutura tubular de ago. e
Cadeira empilhdvel com assento e encosto
em polipropileno injefado ou em
compensado anatémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.
Constituintes - mesa

* Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor LARANJA (ver referéncias),
dotado de porcas com fl ange, com rosca
meétrica Mé, coinjetadas. Aplicagdo de
laminado melaminico de alta pressdo, de
0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias),
na face superior do tampo, colado com
adesivo  bi componente. Dimensoes
acabadas 800mm  (largura) x 800mm
(profundidade) x 26mm (altura); admitindo-
se toler&ncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Tmm para alfura.
Design, detalhamento e acabamento
conforme projefo. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde
do fampo deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando
o0 numero identificador do polimero, e o
nome da empresa fabricante do
componente injefado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 16mm de di@metro
(tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indicagdes nos
projetos). Obs.1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. ¢ Estrutura
da mesa composta de: - Pés
confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, se¢do circular
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm); - Travessas em tubo de ago
carbono, laminado a frio, com costura,
secdo retangular de 20 x 40mm, em chapa
16 (1,5mm). ¢ Fixagdo do tampo & estrutura
através de parafusos rosca- mdquina
polegada, diémetro de 1/4" x comprimento
2", cabeca chata, fenda Philips ou Pozidriv.
Furagdes com puncionamento cénico para
acomodacgdo da cabeca do parafuso. e
Sapatas em polipropileno  copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas &
estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto.
No molde da sapata deve ser gravado o
simbolo intfernacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, identificagdo do modelo, o nhome
da empresa fabricante do componente
injetado, e a espessura da chapa e o
diémetro correspondente ao tubo para o
qual a peca é adequada. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 16mm de di@metro
(tipo_insert), indicando més e ano de
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fabricagdo  (conforme  indicacGdo no
projeto). Obs.2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. « Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento
anfiferruginoso que assegure resisténcia &
corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de Ri0 e o grau de empolamento
deve ser de d0 /10 . « Pintura eletrostdtica
dos elementos metdlicos em finta em pé
hibrida Epodxi / Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brihante,
espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

Constituintes - cadeira

isenfo de cargas minerais, injetados, na cor
LARANJA  (ver referéncias). Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes do assento e do encosto devem
ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nUmero
identificador do polimero, a identificacdo
do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes tfambém devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério, de
1émm de diGmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo (conforme
indicagdes nos projetos). Obs. 1; O nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. ¢ Altemativamente o assento e
O encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatémico moldado a
quente, contendo no minimo cinco 1&@minas
internas, com espessura méxima de 1,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto. e
Quando fabricado em compensado, o
assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor LARANJA
(ver referéncias). Revestimento da face
inferior em |l&mina de madeira faqueada de
0.7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 7,2mm e
mdéxima de 9,Imm. O assento em
compensado  moldado  deve  trazer
gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando mé&s e ano de
fabricagdo, a identificacdo do modelo
(conforme indicado no projeto), e o home
do fabricante do componente. Obs. 2: O
nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. ¢ Quando fabricado em
compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta press&o, 0,6 a 0,8mm de
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espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Bordos com
acabamento em selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto
minima de 7,0mm e mdxima de 9,.3mm. O
encosto em compensado moldado deve
trazer gravado de forma indelével, por meio
de carmbo ou gravagdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o nome
do fabricante do componente, Obs. 3: O
nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. ¢ Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1.9mm). * Fixagdo do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites de
"repuxo”, di@metro de 4,8mm,
comprimento 12mm. ¢ Fixagcdo do assento
em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 16mm. ¢ Fixacdo do
encosto em compensado moldado &
estrutura afravés de rebites de “repuxo”,
di@metro de 4,8mm, comprimento 18mm. e
Sapatas/  ponteiras  em  polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referéncias), fixadas & estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design
€ acabamento conforme projeto. No molde
da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo  intemacional de reciclagem,
apresentando o nUmero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratdério de 5 ou émm de
di@metro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo (conforme indicacdo no
projeto). Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca. ¢ Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento
anfiferruginoso que assegure resisténcia &
corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de Ri0 e o grau de empolamento /""\
deve ser de d0 /10 . * Pintura eletrostdtica N
dos elementos metdlicos em tinta em pé /
hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em 7 /
estufa, acabamento liso e brihante, // "L,
espessura minima de 40 micrometros na cor /
CINZA (ver referéncias). \_
Fabricagdo »
* Para fabricagé@o é indispensavel seguir
projeto  executivo e  especificacdes
técnicas. ¢« Na montagem do conjunto
devem ser utilizados componentes injetados
de um Unico fabricante. « Em caso da
opgdo de montagem das cadeiras com
assento e encosto em compensado
moldado estes devem ser provenientes de
um mesmo fabricante. ¢ Aplicacdo de
texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento
constante nos projetos. Estas deverdo

)
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apresentar profundidade mdéxima de 45
micrometros. ¢ Pegas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes (tolerdncias dimensionais
especificadas em projeto). « O laminado
melaminico de alta pressGo deve ser
aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os
bordos do tampo. A colagem deve ser feita
de modo a garantir a inexisténcia de
residuos de cola nas superficies e perfeito
ajuste no encontro do laminado ao rebaixo
do tampo. ¢ A qualidade de colagem do
laminado de alta pressdo no tampo deve
ser avaliada conforme ensaios definidos no
item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO
AQO TAMPO INJETADO EM ABS". ¢ Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies  dsperas  ou  escdrias. e
Alternativamente, o encontro central dos
tubos da estrutura poderd ser executado
por meio de unido tipo 'meia madeira" e
corte & laser. * Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro
da unido. * Devem ser eliminados respingos
e imegularidades de solda, rebarbas, esmeril.
Referéncias

* MDP ou MDF com espessura de 25mm,
revestido em uma face em laminado
melaminico de baixa pressGdo - BP,
acabamento  frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor BRANCA, ¢ Laminado de
alta pressdo - acabamento texturizado -
para revestimento da face superior do
tampo - "FORMICA" ou "PERTECH" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia
PANTONE (*) 428 C. * Laminado de dlta
pressGo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do
encosto e da face superior do assento -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente -
cor LARANJA - referéncia PANTONE (¥ 151
C. ¢ Fita de bordo com espessura de 3mm -
"REHAU" ou equivalente - cor LARANJA -
referéncia  PANTONE (*) 151 C.
Componentes injetados: - assento, encosto,
ponteiras e sapatas - cor LARANJA -
referéncia PANTONE (*) 151 C. s Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040. » Idenfificagdo do padrdo
dimensional no encosto da cadeira - cor
BRANCA (sobre fundo laranja). (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL
Embalagem

* Mesa: - Recobrir cada tampo com
papeldo ondulado, manta de polietieno
expandido ou pléstico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto,
dobrando a parte excedente e fixando
com corddes de sisal, rafi a ou fitiho de
polipropileno; - Proteger os pés com papel
tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma. » Cadeira: - Embalar cada cadeira
individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, pldstico
bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada &s
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caracteristicas do produto; - Proteger os pés
com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma. « Empilhar e amarrar as
quatro cadeiras, As cadeiras e a mesa
deverdo ser envolvidas com filme
termoencolhivel. e« Alternativamente, as
mesas poderdo ser acopladas e amarradas
duas a duas. Amarrar as cadeiras duas a
duas e fi - xar quatro amarras com duas
cadeiras (cada) a uma amarra com duas
mesas do mesmo padrdo dimensional, de
modo que se confi gure um Unico volume.
Envolver o conjunto com filme
termoencolhivel. Obs.: (@) filme
termoencolhivel deverd ser resistente o sufi
ciente para proteger contra poeira e
umidade, e garantir integridade fisica do
mobilidrio durante o manuseio, transporte e
estocagem. ¢ N&o serd admitida a
embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta  acametar
dificuldade de sua remocdo.  Ndo serd
admitida a embalagem de partes dos
produtos com materiais de dificil remocédo,
tais como filmes finos para embalar
alimentos. ¢ Ndo deverdo ser utilizadas fitas
adesivas em contato direto com o produto.
Toler&ncias dimensionais

* Asseguradas as condigdes de montagem
dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo
admitidas toler@ncias conforme
estabelecido a seguir - Tolerdncias
dimensionais indicadas nos projetos e/ou
nas especificagdes; - Mais ou menos (+/-)
3mm para partes estruturais, quando as
tolerGnecias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacdes; - Mais ou
menos (+/-)imm para furagcdes e raios,
quando as toleréncias ndo " estiverem
indicadas nos projetos ou nas
especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 1° para
angulos, quando as tolerdncias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm
para componentes injetados ou para
compensados moldados (exceto para
furagdes e raios), quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas no projeto ou nas
especificagdes; - Mais (+) 2mm para o
comprimento dos rebites de fixacdo dos
componentes  injetados. Obs.: Nos
componentes  pldsticos, as variagdes
decormentes das contracdes dos materiais
devem ser dimensionadas de modo a
atender as toler@ncias especificadas no
item acima. ¢ Sem prejuizo das toler@ncias
citadas acima, serdo admitidas toleréncias
normativas de fabricacdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e
chapas de MDP e MDF. o Espessuras de
chapa de ago e bitolas construtivas de
tubos devem seguir toler@ncias normativas
conforme Normas ABNT.

15 Conjunto coletivo Trevo Infantil sendo 01 LBS R$ 2.462,00 R$ 36.930,00
mesa e 04 cadeiras.

MESA

Mesa confeccionada com tampo em MDF
18mm revestido em laminado melaminico
brilhante em quatro tonalidades, sendo
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azul, verde, vermelho e amarelo. Possui
recorte convexo nos quatro lados
permitindo a melhor acomodac&o do
usudrio.

Acabamento das bordas boleadas e
arredondadas com acabamento em verniz
brilhante.

Estrutura em tubo de ago industrial, pés
confeccionados em aco 1" 4 com
espessura de 1,5mm e quadro de fixacdo
em "X" em tubo de ago 40x20mm.

Pintura epdxi-pd, hibrida e eletrostdtica.
fechamento de todos os topos dos tubos
com ponteiras 7/8 injetadas 100%
polipropileno devendo acompanhar a cor
da estrutura. Cor da estrutura, vermelho,
azul, amarelo e verde;

FixagGo do Tampo a Estrutura através de 08
buchas americanas 5/16 e parafusos
especificos para a fixagdo.

Medidas: 200mm x 00mm x 640mm

CADEIRAS

Assento e encosto confeccionados 100%
injetado em polipropileno,

Assento medindo: 350mm x 350mm com
espessura de 3mm. Possui 04 pontos em
paralelo para fixacdo a estrutura através
de rebites de aluminio tipo POP.

Encosto medindo: 345mm x 175mm com
espessura de 3mm,. Possui 04 pontos em
paralelo para fixagdo a estrutura através
de rebites de aluminio tipo POP.

As cadeiras deverdo conter quatro cores
seguindo as tonalidades do tampo da
mesa, sendo uma cadeira Verde, Azul,
Vermelho e Amarelo.

Estrutura em tubo de aco industrial 7/8"
com espessura de 1,5mm

Pintura epdxi-pd, hibrida e eletrostdtica
acompanhando a fonalidade do
assento/encosto, sendo 01 cadeira
Vermelha, Azul, Amarelo e Verde.
fechamento de todos os topos dos tubos
com ponteiras 7/8" injetadas 100%
polipropileno devendo acompanhar a cor
da estrutura.

01 Conjunto Mesa Colorida Infantil com 04 | LBS R$1.817,00 R$ 1.817,00
Cadeiras Coloridas Quadrada.

Descricdo

Conjunto Mesa Colorida Infantil com 04
Cadeiras Coloridas Quadrada. Conjunto
Escolar Carteira e Cadeira Infantil Idade
indicada: 03 a 06 anos Medidas da cadeira: M
33 cm altura (a partir do assento) Medidas b
do encosto: 32 X 16 cm Medidas do assento: /
32 X 32 cm profundidade 0,88 m largura 0,88

m altura 054 m. Cor: Colorida.
Complemento Cadeira L: 0,51 m | A: 0,58 m
| P:0.36m | Assento L: 0,33 m | A:0,35m |
P:0.32 m.

01

Mesa De Estudos Infantil LBS R$ 1.048,00 R$ 1.048,00

Descric@o

Confeccionada 100% Mdf - Largura: 85 cm
Altura: 50 cm Profundidade: 40 cm. Material:
100% mdf 15mm. Acompanha manual de
montagem.
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01 Mesinha Multiuso Infantil MDF com LBS R$ 1.139,00 R$ 1.139,00
Banqueta

Descricdo

Material: MDF 15mm - Acabamento: Fita de
borda em PVC- Medidas Mesinha: 50 x 60,5
X 40,5cm (AxLxP)- Medidas Banquinho: 25 x
30 x 21cm (AXLxP)- Altura base do tampo da
mesa: 12,5 cm- Altura do banquinho até
base do tampo: 11cm - Peso Mesinha: 7.8
Kg- Peso Banquinho: 2,15 Kg-
Recomendado para criancas de 2 a 5 anos.

500 Conjunto para aluno tamanho é - padrdo | LBS R$ 721,00 R$ 360.500,00
fde — cddigo - cja-06

Descri¢@o

¢ Conjunto do aluno individual composto de
1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado
pelo INMETRO, e em conformidade com a
norma ABNT NBR 14006 - Méveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunfo aluno
individual. *Mesa individual com tampo em
MDP ou MDF, revestido na face superior em
laminado melaminico e na face inferior em
chapa de balanceamento, montado sobre
estrutura fubular de ago, contendo porta-
livros em pldstico injetado. ¢ Cadeira
individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES - MESA ¢ Tampo em MDP ou
MDF, com espessura de 18mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de
alta  pressdo, 0.8mm de espessurq,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6mm. No
laminado melaminico deverd constar a
gravagcdo do brasdo e/ou logomarca
requisitanfe em baixo relevo gravado alaser
no canto superior esquerdo, com me- didas
aproximadas de 100x100mm. Na gravagdo
deverd con- ter a logomarca e os dizeres
que serdo fornecidos por esta Prefeitura.
Aplicagdo de porcas gara com rosca
métrica Mé e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensdes
acabadas  600mm  (largura) x  450mm
(profundidade) x 19.4mm (espessura),
admitindo- -se tolerGncia de até + 2mm
para largura e profundidade e +/- Tmm
para espessura. ® Topos encabegcados com
fita de bordo termopldstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP  (polipropileno) ou PE

(polietileno), com "primer' na face de /4/‘ N

colagem, acabamento de = superficie / !

texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), / 7 e
{

colada com adesivo "Hot Melting" "
Resisténcia ao arancamento minima de /“ [ //ﬂ
70N (ver fabricagdo). Dimensdes nominais | .

de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com (/(—//

toleréncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de
aplicagdo da fita de bordo no ponto central

e do lado oposto & borda de contato com
o usudrio. O ponto de encontro da fita de
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bordo ndo deve apresentar espacos ou
deslocamentos que facilitem seu
arrancamento. e Estrutura composta de; -
Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccdo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1.5mm); - Travessa superior confeccionada
em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de “C",
com sec¢do circular, diémetro de 31,75mm
(1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés
confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccdo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm). ¢ Porta-ivios em
polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria- -prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor,
devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima recicladaq,
admitindo-se toleréncias na tonalidade.
Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde do porta- -livros
deve ser gravado o simbolo intemacional
de reciclagem, apresentando o nUmero
identificador do polimero, e o nome da
empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério
de 1émm de diGmetro (tipo inser),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagdo no projeto). Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. ¢ Fixagdo do tampo & estrutura
através de: - 06 porcas garra rosca métrica
Mé (diGmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca
méfrica = Mé  (didmetro de  émm),
comprimento 47mm (com toler@ncia de +/-
2mm), cabega panela, fenda Phillips. °
Fixagdo do porta-ivios &  travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”,
diémetro de 4,0mm, comprimento 10mm. o
Fixagcdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés afravés de rebites de "repuxo”,
diémetro de 4,8mm, comprimento 12mm. o
Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor . AZUL (ver
referéncias), fixadas & estrutura através de

encaixe. Dimensdes, design e acabamento Y
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras |
e sapatas devem ser gravados o simbolo - )
internacional de reciclagem, apresentando /é /
o nUmero identificador do polimero, e o

componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos . datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou émm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo (conforme indicacdes nos
projetos). Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por _extenso, acompanhado ou

Y —
nome da empresa fabricante do M /

16
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ndio de sua propria logomarca. ¢ Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. « Pintura eletrostatica dos
elementos metdlicos em finta em pé hibrida
Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufa,
acabamento liso e brihante, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias). CONSTITUINTES - CADERA
Assenfo e encosto em polipropileno

copolimero virgem, isenfo de cargas
minerais, injetados, na cor ~AZUL (ver
referéncias). Dimensoes, design e

acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto devem ser
gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, e o nome da
empresa fabricante  do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de diémetro (fipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagdes nos projetos). Obs. 1:
O nome do fabricante do componentfe
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sud
prépria logomarca. ° Altemativamente o
assenfo e o encosto poderdo ser fabricados
em compensado anatdmico moldado a
quente, contendo no minimo sete l[@minas
internas, com espessura mdaxima de 1,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto. ©
Quando fabricado em compensado, ©
assenfo deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 08mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias). Revestimento da face inferior
em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7mm e
mdxima de 12mm. O assenfo em
compensado moldado  deve  frazer
gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravagdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificacGo do modelo
(conforme indicagdo no projeto), € o nome
do fabricante do componente. Obs. 2: O : i—

nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,

espessura, acabamento texturizado, na cor
AZUL (ver referéncics). Bordos com
acabamento em selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto
minima de 9.6mm e maxima de 12,imm. O
encosto em compensado moldado deve

acompanhado ou ndo de sua prépria ff‘/ )

logomarca. * Quando fabricado em /7’1
compensado, o encosto deve receber Iy 4 1
revestimenfo nas duas faces de laminado ) /
melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,.8mm de | /

7
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trazer gravado de forma indelével, por meio
de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o nome
do fabricante do componente. Obs. 3: O
nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. ¢ Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). « Fixacdo do assento e encosfo
injetados & estrutura através de rebites de
“repuxo”, diédmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. ¢ Fixag&o do assento
em compensado moldado & esfrutura
através de rebites de “repuxo”,dimetro de
4,8mm, comprimento 19mm. ¢ Fixagc&o do
encosto em compensado moldado &
estrutura através de rebites de
“repuxo”,di@metro de 4,8mm, comprimento
22mm. ° Sapatas/  ponteiras  em
polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerdis, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias), fixadas & estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. No molde
da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo infernacional de reciclagem,
apresentando o numero idenfificador do
polimero, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 5 ou émm de
di@metro (fipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo (conforme indicagdo no
projeto). Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. * Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. ¢ Pintura elefrostatica dos
elementos metdlicos em finta em pé hibrida
Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufa,
acabamento liso e brilhante, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

Fabricagdo

» Para fabricag@o é indispensdvel seguir
projefo  executivo e  especificacdes
técnicas. ¢ A definicdo dos processos de
montagem e do torque de aperto dos
parafusos que fixam o tampo & estrutura
deve considerar, que apds o aperto, nGo
deve haver vazio entre a superficie da
porca garra e o laminado de alta pressdo.
Podem ser utilizados batoques ou mastique
eldstico para preencher o espago entre a
superficie da porca garra e o laminado de
alta pressdo. « Na montagem do conjunto
somente podem ser utilizados componentes
em pldstico injetado, componentes em
compensado moldado e fitas de bordo ¢
Na montagem do conjuntfo devem ser
utilizados componentes injetados de um
Unico fabricante. « Em caso da opgdo de
monfagem das cadeiras com assento e
encosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um mesmo

18
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fabricanfe. ¢ Aplicacdo de texturas e
acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos
projetos e em conformidade cos requisitos
normativos. ® Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes. ¢ A fita de bordo deve ser
aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem "Hot Melting", devendo receber
acabamento fresado apdés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos
(ver detalnamento do projeto). ° A
qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia Qo
arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Enscio de
colagem (resisténcia & tragdo), constante
na ABNT NBR 14332 - Mdveis de madeira -
Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos
e métodos de ensaio. * Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, n&o
devendo apresentar pontos cortantfes,
superficies dsperas ou escérias. ¢ Todos os
encontros de fubos devem receber solda
em todo o perimetro da uni&o. * Devem ser
eliminados respingos e iregularidades de
solda, rebarbas, esmerihadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.
REFERENCIAS ¢MDP ou MDF com espessura
de 18mm - "DURATEX" ou equivalente, ®
Laminado de alta pressdo - acabamento
texturizado - para revestimento da face
superior do tampo - "FORMICA" ou "PERTECH"
ou equivalente - cor CINZA - referéncia
PANTONE (*) 428 C. ¢ Laminado de alta
pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do
encosto e da face superior do assenfo -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente -
cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 654 C. »
Chapa de balanceamento (contra-placa
fendlica) com espessura de 0,6mm -
"FORMICA" ou PERTECH" ou equivalente. ©
Fita de bordo com espessura de 3mm
"REHAU" ou equivalente - cor AZUL -
referéncia  PANTONE (¥) 287 C. -
Componentes injetados: - Assento, encosto,
ponteiras e sapatas, cor AZUL - referéncia
PANTONE (¥) 287 C; - Porta-livros, cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 425 C. ¢ Pintura dos
elementos metdlicos, cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040. * Idenfificacéo do padréo
dimensional na estrutura da mesa - cor AZUL
(sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*)
287 C. -+ |denfificagdo do padréo
dimensional no encosto da cadeira - cor
BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK.

Embalagem

*Mesa: - Recobrir cada tampo com
papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou pldstica bolha, de gramatura
adequada ds caracteristicas do produto, i
dobrando a parte excedente e fixando /
com corddes de sisal, réfia ou fitlho de
polipropileno; - Proteger os pés com papel
fipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma. * Cadeira: - Embalar cada cadeira

19
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individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, plésfico
bolha ou com elementos de polietieno
expandido, de gramatura adequada ds
caracteristicas do produto; - Proteger os pés
com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma. ¢ Acoplar e amarrar as
mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra
com duas cadeiras a uma amarra com
duas mesas do mesmo padrdo dimensiondl,
de modo que se configure um Unico
volume. ¢ Esse volume deverd ser envolvido
com fime termoencolhivel. Este filme
deverd ser resistente o suficiente para evitar
o rompimento da embalagem, proteger
contra poeira e umidade, e garantir
infegridade fisica do mobiliério durante o
manuseio, transporte e estocagem. ¢ N&o
serd admitida a embalagem de partes dos
produtos com materiais de dificil remogdo,
tais como fimes finos para embalar
alimentos. « Ndo deverdo ser utilizadas fitas
adesivas em contato direto com o produto.
Toler&ncias dimensionais

* Asseguradas as condicdes de montagem
dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo
admitidas toler@ncias conforme
estabelecido a seguirr - Tolerdncias
dimensionais indicadas nos projetos e/ou
nas especificagdes; - Mais ou menos (+/-)
3mm para partes estruturais, quando as
toleré&ncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificagdes; - Mais ou
menos (+/-) 1mm para furagdes e raios, para
angulos, quando as toleréncias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 1°
para angulos, quando as tolerdncias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm
para componentes injetados ou para
compensados moldados (exceto para
furacdes e raios), quando as toleréncias ndo
estiverem indicadas no projeto ou nas
especificagdes; - Mais (+) 2mm para o
comprimento dos rebites de fixagdo dos
componentes  injetados.  Obs.:  Nos
componentes  pldsticos, as variagdes
decorrentes das contragdes dos materiais
devem ser dimensionadas de modo a
atender as toleréncias especificadas no
item acima. ¢ Sem prejuizo das tolerancias
citadas acima, serdo admitidas toleréncias
normativas de fabricagcdo para os seguintes
materidis: laminado fenol melaminico e
chapas de MDP e MDF. ¢ Espessuras de
chapa de ago e bitolas construtivas de
tubos devem seguir toler@ncias normativas
conforme Normas ABNT.

200 Conjunto para aluno tamanho 3 - padrdo | LBS R$ 730,00 R$ 146.000,00
fde - cédigo - cja-03

Descricdo

» Conjunto do aluno individual composto de
1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado
pelo INMETRO, e em conformidade com a
norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno

20
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individual. *Mesa individual com tampo em
MDP ou MDF, revestido na face superior em
laminado melaminico e na face inferior em
chapa de balanceamento, montado sobre
estrutura tubular de aco, contendo porta-
livros em pldstico injetado. .e Cadeira
individual empilhdvel com assenfo e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.
Constituintes - mesa

e Tampo em MDP ou MDF, com espessurd
de 18mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo,
0,8mm de  espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias),
cantos aredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicagdo de porcas gara com
rosca métrica Mé e comprimento 10 mm
(ver detalhamento no projeto). Dimensdes
acabadas  600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x  19.4mm (espessural),
admitindo- -se tolerdncia de até + 2mm
para largura e profundidade e +/- 1Tmm
para espessura. No laminado melaminico
deverd constar a gravagdo do brasdo e/ou
logomarca requisitante em baixo relevo
gravado a laser no canto superior esquerdo,
com me- didas aproximadas ~de
100x100mm. Na gravagdo deverd con-tera
logomarca e os dizeres que serdo
fornecidos por esta Prefeitura. ¢ Topos
encabecados com fita de bordo
termopldstica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
"orimer" na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor AMARELA
(ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arancamento
minima de 70N (ver fabricagdo). Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com toler@ncia de +/- 0,5mm
para espessura. Centralizar ponto deinicio e
término de aplicagdo da fita de bordo no
ponto central e do lado oposto & borda de
confato com o usudrio. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espagos ou deslocamentos que
facilitem seu arancamento. e Estrutura
composta de: - Montantes verticais e
tfravessa longitudinal confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a fiio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm,

em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior A7)
confeccionada em tubo de ago carbono S
laminado a frio, com costfura, curvado em L)
formato de '"C' com secg¢do circular, / /

diametro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 % i
(1,5mm); - Pés confeccionados em fubo de /
aco carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular, digmetro de 38mm (r1/2m),
em chapa 16 (1,5mm). e Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria- -prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado _na_cor CINZA (ver referéncias).
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Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde do porta- -livros
deve ser gravado o simbolo intemacional
de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, e o nome da
empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério
de 1émm de diadmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagdo no projeto). ¢ Fixac&o
do tampo & estrutura através de: - 06 porcas
garra rosca métrica Mé (didmetro de 6mm);
- 06 parafusos rosca métrica Mé (diametro
de émm), comprimento 47mm (com
tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panelq,
fenda Phillips. * Fixagdo do porta-ivros &
fravessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, di@metro de 4,0mm,
comprimento 10mm. ¢ Fixagdo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de
rebites de "repuxo”, di@metro de 4,8mm,
comprimento 12mm. ¢ Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA (ver referéncics), fixadas &
estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem
ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nUmero
identificador do polimero, e o nome da
empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicacdes nos projetos). Obs, 2:
O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. ¢ Nas partes metdlicas
deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia &
corosdo em cédmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. * Pintura eletrostatica dos
elementos metdlicos em finta em pé hibrida
Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufa,
acabamento liso e brilhante, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias). Constituintes - cadeira

* Assenfo e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerdis, injetados, na cor AMARELA (ver
referéncias). Dimensoes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto devem ser /'
gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, e o nome da
empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de didmetro (fipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme  indicacdes nos projetos). e
Altemativamente o assento e o encosto
poderdo ser fabricados em compensado
anatémico moldado a quente, contendo
no _minimo sete I&minas internas, com
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espessura mdaxima de 1,5mm cada,
orfiundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto. e
Quando fabricado em compensado, o
assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AMARELA
(ver referéncias). Revestimento da face
inferior em I&mina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7mm e
méxma de 12mm. O assento em
compensado  moldado  deve  trazer
gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de vemniz, ha face inferior, datador
de lofes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificacdo do modelo
(conforme indicacéo no projeto), e o nome
do fabricante do componente. « Quando
fabricado em compensado, o encosto
deve receber revestimento nas duas faces
de laminado melaminico de alta pressdo,
0,6 a 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA (ver
referéncias). Bordos com acabamento em
selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de
9.6mm e mdéxima de 12,1mm. O encosto em
compensado  moldado deve  trazer
gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, 0 nome
do fabricante do componente. Estrutura
em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diGmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). « Fixacdo do assento e
encosto injetados & estrutura através de
rebites de “repuxo”, di@mefro de 4,8mm,
comprimento 12mm. « Fixac&o do assento
eém compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”,di@metro de
4,8mm, comprimento 19mm. « Fixagdo do
encosto em compensado moldado &
estrutura afravés  de  rebites de
“repuxo”,di@Gmetro de 4,8mm, comprimento
22mm. ¢ Sapatas/ ponteiras  em
polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA
(ver referéncias), fixadas & estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto.
No molde da sapata/ ponteira deve ser

gravado o simbolo interacional de // ™

reciclagem, apresentando o ndmero / \
identificador do polimero, e o nome da Y /

empresa fabricante do componente "\,‘

injetado. Nesse molde também deve ser ‘-—j’/ . //

inserido datador duplo com miolo giratério a4

de 5 ou émm de diémetro (tipo insert), [ [/ (_///’—‘J
indicando més e ano de fabricacdo )Q/

(conforme indicacdo no projeto). Nas
partes metdlicas deve ser aplicado
fratamento antiferruginoso  que assegure
resisténcia & corrosdo em camara de névoa
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salina de no minimo 300 horas. * Pinfura
elefrostatica dos elementos metdlicos em
finta em pé hibrida Epédxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA (ver referéncias).

Fabricacdo

* Para fabricagdo é indispensdvel seguir
projeto  executivo e especificacdes
técnicas. ¢« A definicdo dos processos de
montagem e do torque de aperto dos
parafusos que fixam o tampo. & estrutura
deve considerar, que apés o aperto, ndo
deve haver vazio entre a superficie da
porca garra e o laminado de alta pressdo.
Podem ser utilizados batoques ou mastique
eldstico para preencher o espago entre a
superficie da porca garra e o laminado de
adlta press@o. * Na montagem do conjunto
somente podem ser utilizados componentes
em pldstico injetado. » Na montagem do
conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um Unico fabricante. ¢ Em caso
da opgdo de montagem das cadeiras com
assento e encosto em compensado
moldado estes devem ser provenientes de
um mesmo fabricante. ¢ Aplicacdo de
texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento
constante nos projetos e em conformidade
aos requisitos normativos. « Pecas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes. « A fita de
bordo deve ser aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem “Hot Melting",
devendo receber acabamento fresado
apos a colagem, configurando
arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto). « A quadlidade
de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arancamento
minima de 70N, quando ensaiada conforme
Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia &
fragdo), constante na ABNT NBR 14332 -
Méveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacdes - Requisitos e métodos de
ensaio. ¢ Soldas devem possuir superficie lisa
© homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou
escérias. * Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro
da unido. * Devem ser eliminados respingos
e iregularidades de soldaq, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e
aredondados os cantos agudos,
Referéncias

*MDP ou MDF com espessura de 18mm -
"DURATEX" ou equivalente. * Laminado de \
dlta pressdo - acabamento texturizado - )
para revestimento da face superior do
tampo - "FORMICA" ou "PERTECH' ou
equivalente - cor CINZA - referéncig
PANTONE (*) 428 C. ¢ Laminado de alta
pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do
encosto e da face superior do assento -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente -
cor AMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235
C. » Chapa de balanceamento (contra-
placa fendlica) com espessura de 0,6mm -
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"FORMICA" ou "PERTECH" equivalente. e Fita
de bordo com espessura de 3mm "REHAU"
ou equivalente - cor AMARELA - referéncia
PANTONE (*) 1235C. -« Componentes
injetados: - Assento, encosto, ponteiras e
sapatas - cor AMARELA - refer&ncia
PANTONE (*) 1235 C; - Porta-livros - cor CINZA
-referéncia PANTONE (*) 425 C, « Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**] 7040. « |dentificacdo do padrdo
dimensional na estrutura da mesa - cor
AMARELA (sobre fundo cinza) - referéncia
PANTONE (*) 1235 C, o ldentificacdo do
padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (¥
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN
FUR DIE PRAKTIKER DES LACK.

Embalagem

*Mesa: - Recobrir cada tampo com
papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou pldstico bolha, de gramatura
adequada s caracteristicas do produto,
dobrando a parte excedente e fixando
com cordbes de sisal, rafia ou fitlho de
polipropileno; - Proteger os pés com papel
tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma. « Cadeira: - Embalar cada cadeira
individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, pléstico
bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto; - Proteger os pés
com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma. Acoplar e amarrar as
mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra
com duas cadeiras a uma amarra com
duas mesas do mesmo padrdo dimensional,
de modo que se configure -um Unico
volume. ¢ Esse volume deverd ser envolvido
com fime termoencolhivel, Este fime
deverd ser resistente o suficiente para evitar
0 rompimento da embalagem, proteger
contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobilidrio durante o
manuseio, transporte e estocagem. ¢ Néo
serd admitida a embalagem de partes do
produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocgdo. e
N&o serd admitida a embalagem de partes
dos produtos com materiais de dificil
remogdo, tais como fimes finos para
embalar alimentos. » Nao deverdo ser
utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto,

Toleré@ncias dimensionais

* Asseguradas ds condicdes de montagem
dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade

destes ou de seus componentes, serdo A )

admitidas tolerancias conforme {

estabelecido o  seguir - Tolerd@ncias ‘ e N
dimensionais indicadas nos projetos e/ou (& /

nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-) / L V b
3mm para partes estruturais, quando as C /
toleréncias n&o estiverem indicadas nos

projetos ou nas especificagdes; - Mais ou
menos (+/-)Imm para furacées e raios,
quando  as  tolerdncias ndo  estiverem
indicadas nos projetos ou nas
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especificagdes; - Mais ou menos (+/-)1° para
dngulos, quando as toler@ncias  ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm
para componentes injetados ou para
compensados moldados (exceto para
furagdes e raios), quando as tolerdncias ndo
estiverem indicadas no projeto ou nas
especificacdes; - Mais (+) 2mm para o
comprimento dos rebites de fixagdo dos
componentes  injetados.  Obs..  Nos
componentes  pldsticos, as variagoes
decormentes das contragdes dos materiais
devem ser dimensionadas de modo a
atender as tolerancias especificadas no
item acima. ¢ Sem prejuizo das tolerdncias
citadas acima, serdo admitidas toler@ncias
normativas de fabricacdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e
chapas de MDP e MDF. e Espessuras de
chapa de aco e bitolas construtivas de
tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

146 Conjunto para professor - padrdo FDE - LBS R$1.624,00 | R$237.104,00
cédigo - cjp-01

Conjunto do professor composto de 01
(uma) mesa e 01 (uma) cadeira individual
com tfampo em MDP revestido de laminado
melaminico de alta pressdo, montado
sobre estrutura tubular de aco. Cadeira
individual empilhavel com assento e
encosto  em  polipropileno injetado,
montado sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES; MESA — Tampo em madeira
aglomerada (MDP), com espessura de 18
mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo,
0.8mm de espessura,  acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face
inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo BP, na cor BRANCA. No laminado
melaminico deverd constar a gravacgdo do
brasdo e/ou logomarca requisitante em
baixo relevo gravado a laser no canto
superior esquerdo, com medidas
aproximadas de 100x100mm. N& gravacdo
deverd conter a logomarca e os dizeres
que serdo fornecidos por esta Prefeitura.

Dimensdes acabadas (mesa)  650mm
(largura) x 1200mm (comprimento) x
18,8mm (espessural), admitindo-se
tolerancia de até + 2mm para largura e
comprimento e +/- 0,3mm para espessura.
Painel frontal em madeira aglomerada
(MDP), com espessura de 18mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico
de baixa pressdo, na cor CINZA. Dimensées
acabadas (painel) de 250mm (largura) x
1122mm (comprimento) X 18mm
(espessura). Topos encabecados com fita
de bordo em PVC (cloreto de polinivinila)
com 3mm de espessura na cor CINZA fixada
com adesivo “Hot Melting".  Estrutura:
pedestais confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1.5mm); Travessa superior
curvada em “U" confeccionada em tubo
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de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular de @ = 31,75mm (1
1/4") e trava sob o tampo na parte frontal,
eém seccdo circular de @ 31,75mm com
"“abertura tipo boca de lobo" sem
amassamento nas pontas com solda em
fodo contorno, em chapa 16 - (1,5mm);
Travessa intermedidria tubular 25x60x1 2mm
OBLONGULAR; Pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular de @ = 38mm (1
1/2"), em chapa 14 (1.5mm). Fixacdo do
tampo & estrutura através de parafusos e
porcas metdlicas para aglomerado, @
6,0mm, comprimento 45mm, cabeca
panela, fenda Phillips, rosca mdquina,
Fixagd@o do painel & estrutura afravés de
parafusos auto sheep-board M 4.5 x 16,
zincados e daletas confeccionadas em
chapa de ago carbono em chapa 14
(1,9mm), estampadas. Fixac@o das sapatas
aos pés através de rebites de “repuxo”, @
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas  em polipropileno  copolimero
injetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura
através de encaixe reforcadas por rebites,
Pintura dos elementos metdiicos em ftinta
em pd hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostdtica,
briihante,  polimerizada  em estufa,
espessura miima de 40 micrémetros na cor
CINZA. ACABAMENTO E SEGURANCA: Todos
Os componentes metdlicos recebem
acabamento das superficies por
eletrodeposicdo de pigmentos  100%
sélidos, micronizados, compostos por resinas
termo  fixas de base epoxi-poliéster
polimerizdveis &s  altas temperaturas
(200°C), aplicadas sobre a  superficie
metdlica tratada quimicamente em
processo nanocerédmico de fosfatizacdo
organica, livie de componentes voldteis e
metais pesados tdxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia & névoa
salina de 300 horas.

DIMENSOES: ALTURADA MESA:- 760 +- 5mm;
ALTURA DO ASSENTO:- 460+-10 Cadeira
individual  empilhdvel com assento e
encosto  em  polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de aco.
Descricdo: Assento e encosto  em
polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor AZUL
(PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do assento
e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando
o nUmero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs.1: O nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente  grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sug prépria
logomarca. Obs.2: Assento tem dois furos na
face onde se encaixam os tubos que irg
receber o encosto. Estrutura em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura,
diémefro de 20,7mm, em chapa 14
(1.9mm). Fixagdo do assento € encosto
injetados & estrutura através de rebites de
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‘repuxo”, di@metro de 48 mm,
comprimento 12 mm.Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de
caron minerais, injetadas na cor AZUL
(PANTONE (*) 320 C), fixadas & estrutura
através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das sapatas deve ser gravado o
simbolo  internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs.3: O nome do
fabricante do componente deve  ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. ¢ Nas partes metdlicas deve ser
aplicado fratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a

corros@o em cdmara de névoa salina de no
minimo 2.000 horas. Pintura dos elementos
metdlicos em finta em pd hibrida Epéxi /
Poliéster, elefrostdtica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima
40 micrometros, na cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040. ACABAMENTO: Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escdrias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da uni&o. Devem ser
eliminados respingos e iregularidades de
solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e amedondados os cantos
agudos. Pegas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes. Aplicagcdo de texturas e
acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos
projetos.  Estas deverdo  apresentar
profundidade mdxima de 45 micrometros
Dimensdes:

Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10)
Largura do assento: 484 mm  (+/-3)
Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)
Largura do encosto: 431 mm (+/-2)

Altura do encosto: 251 mm (+/-2).

4.10

167

Conjunto para refeitério - padrdo FDE -
cédigo mbr-02

Descricdo

* Conjunfo para refeitdrio composto de 1
(uma) mesa e 2 (dois) bancos empilhdveis.
* Mesa com tampo em MDP, revestido de
laminado  melaminico, montado sobre
esfrutura tubular. « Bancos com assentos em
MDP, revestidos de laminado melaminico,
montado sobre estrutura tubular.
Constituintes

* Tampo e assentos em MDP, com espessura
de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta presséo,
0.8mm de espessura, acabamento frost, na
cor BRANCA (ver referéncias). Revestimento
na face inferior em laminado melaminico de
baixa presséo - BP, acabamento frost, na
cor BRANCA (ver referéncicas). Furacdo e
colocagdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4", 13mm
de comprimento, conforme projeto e
detalhamento.

LBS

R$ 1.916,00 R$ 319.972,00
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* Dimensées acabadas: - Tampo: 1500mm ‘]
(largura)  x  700mm {profundidade); -
Assento:  1350mm (largura) x  350mm
([profundidade). Topos encabecados com
fita de bordo termopléstica  extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto  de
polivinila); PP (polipropileno)  ou  PE
(polietileno), com “orimer" na face de
colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor VERMELHA  (ver
referéncias), colada com adesivo Hot Melt.
Resisténcia co arancamento minima de
70N (ver fabricagdo). Dimensées nominais
de 29mm (largura) x 3mm (espessura).
Estrutura da mesa e dos bancos compostas
de:

- Pés confeccionados em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado g frio, com
costura, diémetro de 38mm (1 1/2", em
chapa 16 (1,5mm); - Travessa longitudinal
em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, seccdo
quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16
(1.5mm); - Travessas transversais em tubo de
ago carbono SAE 1008, laminado q frio, com
costura, seccdo retangular 20mm x 50mm,
em chapa 16 (1,5mm). e Suportes estruturais
e de fixacdo do tampo/ assento
confeccionados em chapa de aco
carbono SAE 1008, espessura de 3mm,
estampados conforme o projeto. * Aletas
de fixacdo do tfampo confeccionados em
chapa de aco carbono SAE 1008, em
chapa 14 (1.9mm) ¢ Fixacdo do tampo/
assento &s estruturas através de: - Parafusos
rosca maquina polegada de 174" x 2 172",
cabeca chata, fenda simples; - Parafusos
rosca mdaquina polegada del/4" x 2
cabega chata, fenda simples; - Parafusos
autoataraxantes para MDP, diGmetro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca
panela, fenda Phillips  ou  Pozidriy, e
Ponteiras/  sapatas  em polipropileno
copolimero  virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor . VERMELHA,
fixadas & estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da ponteira/
sapata deve ser gravado o simbolo
infernacional de reciclagem, apresentando
O numero identificador do polimero,
identificac@o do modelo, o nome dag
€mpresa fabricante do componente
injetado, e g éspessura da chapa e o
didmetro correspondente ao tubo para o
qual a peca é adequada. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério, de 16mm de dié@metro
(tibo insert), indicando més e ano de
fabricacdo Observacdo: « Nas partes <

metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia &
corros&o em cdmara de névoq salina de no
minimao 300 horas. O grau de enferrujamento
deveserdeRiOe o grau de empolamento
deve ser de d 0/10.

* Pintura dos elementos metdlicos em tintg
em poé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brihante, polimerizada em estufa, espessurg
minima  de 40 micrometros na cor

v 29
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VERMELHA. :
Fabrica¢do ‘

* Para fabricagcdo é indispensdvel seguir
projeto executivo e especificacdes técnicas
e atender as recomendacdes das normas
especificas para cada material. ¢ Na
montagem do conjunto somente podem ser
utilizados componentes em  pldstico
injetado e fitas de bordo. ¢« Na montagem
do conjunto devem ser - utilizados
componentes injetados de um Unico
fabricante. Observagdo: ¢ Pecas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes. Observagdo: ¢
A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem
Hot Melfing, devendo receber acabamento
fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos. ¢ A qualidade
de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao amancamento
minima de 70N, * Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escorias. ¢ Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. * Devem ser eliminados
respingos e iregularidades - de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados 0s cantos agudos.
Referéncias

* MDP com espessura de 25mm revestido
em uma das faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP - cor
BRANCO ARTICO - “DURATEX" ou
equivalente (*). « Laminado de alta pressdo
- acabamento frost - para revestimento da
face superior do tampo - cor PP 949
BRANCO

ALASKA - "PERTECH", ou cor L 515 BRANCO
REAL - "FORMICA" ou equivalente (*). ¢ Fita
de bordo com espessura de 3mm - "REHAU"
ou equivalente (*) - cor VERMELHA -
referéncia PANTONE (**) 186 C.  Ponteiras e
sapatas - cor VERMELHA - referéncia
PANTONE (**) 186 C. ¢ Pinfura dos elementos
metdlicos - cor VERMELHO - referéncia LG
004 B - "INTERPON - AKZO NOBEL" ou
equivalente(*). (**) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE COATED.
Embalagem

* Recobrir cada tampo com papeldo
ondulado, manta de polietileno expandido
ou pldstico bolha, de gramatura adequada
as caracteristicas do produto, dobrando a
parte excedente e fixando com corddes de
sisal, rafia ou fitlho de polipropileno. e
Proteger os pés com papel tipo crepe sem
goma, ou com fubetes de espuma. e
Embalar a mesas e os bancos
individualmente. ¢ Ndo serd admitida a
embalagem de partes do produto antes da
monfagem, quando esta  acarretar
dificuldade de
sua remog¢do. * Nd&o serd admitida a
embalagem de partes dos produfos com
matericis de dificii remocgdo, tais como
filmes finos para embalar alimentos. « Nao
deverdo ser ulilizadas fitas adesivas em
contato direto com o produto.

30
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Tolera@ncias dimensionais
* Asseguradas as condicdes de montagem
dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo
admitidas toler@ncias conforme
estabelecido a seguirr - Toler&ncias
dimensionais indicadas nos projetos e/ou
nas especificagdes; - Mais ou menos (+/-)
2mm para partes estruturais; - Mais ou menos
(+/-) Tmm para furagdes e raios, quando as
toler@ncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificagdes; - Mais ou
menos (+/-) 1° para éngulos, quando as
foler@ncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacdes; - Mais ou
menos (+/-) 1,5mm para componentes
injetados ou para compensados moldados
(exceto para furagdes e raios), quando as
toler@ncias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagdes. Observagdo:
- Nos componentes pldsticos, as variacdes
decorrentes das contracdes dos materiais
devem ser dimensionadas de modo a
atender as tolerdncias especificadas no
ifem acima. ¢ Sem prejuizo das toler&ncias
citadas acima, serdo admitidas tolerdncias
normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e
chapas de MDP. » Espessuras de chapa de
ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir toler@ncias normativas conforme
Normas ABNT.

4.11

386

Conjunto coletivo multicolorido acessivel

Descri¢do:

conjunto multicolorido acessivel formado por|

cadeiras € uma mesa central para uso coleti
constituinte:

tfampo da mesa com superficie lisa e em
formato de trapézio confeccionado em mdf
com 0,75cm de comprimento e 1,47cm de
largura no inicio do trapézio, terminando
com 0,60cm, com encaixes laterais para
fixag@o dos tampos em grupos de estudos,
medindo 660mm x 440mm x 435mm,
possibilitando a formacdo de circulos,
fixadas a estrutura através de parafusos,
altura do tampo ao chdo 75 cm. sob tampo
confeccionado em mdf fechado nas partes
traseira e laterais com orificios para
ventilagdo, medindo

620mm x 85,0mm, com 0,70 cm de profundid
formada por tubo oblongo medindo 16mm x
retangulares medindo 20mm x 30mm, coluna
laterais unindo o tampo aos pés em tubos
oblongos medindo 77mm x 40mm. base dos
pés em tubo oblongo medindo 20mm x
48mm, barra de sustentagdo sob o tampo
em tubo de 16mm x 30mm fixadas entre as
colunas. suporte para mochila possibilitando
ficar invisivel quando ndo estiver sendo
utilizado confeccionado com polipropileno.
sapatas antiderrapantes envolvendo as
extremidades dos tubos que compde os
pés, acompanham o formato dos pés

LBS

R$5.401,77 R$

2.085.083,22
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medindo aproximadamente  162mm X
53mm e 100mm x 53mm, com toleréncia de
+/- 2,00mm, fabricadas em polipropileno,
podendo ser injetadas na mesma cor do
tampo e presa & estrutura por meio de
parafusos.

cadeira com assento e encosto em resina
pldstica, fabricados pelo processo de
injecdo  temopldstico.  assento  com
medidas minimas 370mm x 400mm e
medidas méximas 405mm x 465mm, altura
assento/chdo  50cm  aproximadamente,
sem orificios fixados por parafuso. encosto
com medidas minimas 403mm x 364mm,
sem orificios e com puxador, fixado por
rebite. estrutura formada por dois pares de
tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm fazendo a interligag&o
da base do assento com os pés. base do
assento e interligagdo ao encosto em tubo
oblongo 1émm x 30mm com espessura de
1,5mm coberto pelo encosto, duas barras
horizontais para sustentacdo sob o assento
em tubo 5/8. uma barra horizontal de
reforco em tubo oblongo medindo 16mm x
30mm com espessura de 1,5mm fixada
entre uma das colunas que liga a base do
assento aos pés. sapatas anfiderapantes
envolvendo as extremidades, cobrindo a
solda e toda a extensdo superior dos tubos
que compdem os pés, acompanham o
formato dos pés medindo 495mm x 55mm x
24mm com tolerdncia de +/- 2,00mm
injetadas em polipropileno e presa &
estrutura por parafusos e rebites. estrutura
formada por dois pares de tubo oblongo
16mm x 30mm com espessura de 1,5mm
coberto pelo encosto, uma

barra horizontal para sustentagdo sob o
assento em tubo 5/8. base dos pés e tubos
oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm medindo mdéximo
800,0mm. toda a estrutura metdlica e
fabricada em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos.
mesa central com seis lados iguais medindo
4600mm cada lado, alfura tampo/chéo
75cm, confeccionada em mdf de 15mm,

com borda em pvc estrutura metdlica em / A\
tfubo de aco industrial tratados por (
conjuntos de banhos quimicos interligados a

por solda mig e pintados através do sistema w /
epdxi pd. cor da estrutura: branca. [ /
VALOR TOTAL LOTE 04 RS 5.003.65&92X/

ITENS AVULSOS
ITEM QUANT. DESCRICAO MARCA VALOR VALOR
UNIT. TOTAL
5.1 57 Quadro branco - padrdo FDE - cédigo FDE | LBS R$ R$ 99.976,86
qb-02 1.753,98
32

Pregdo Eletrdnico n° 43/2023 Processo SUPRI 269/2023



Documento assinado digitalmente
¥ ‘%b” % JOAO FABIO MENDES DA SILVA
g ¥ 4 Data:13/05/2024 15:34:38-0300
| Verifique em https://validar.iti.gov.br
PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI

SECRETARIA DE SUPRIMENTOS
Rua Agostinho Ferreira Campos, n? 675 - Vila Nova | Itapevi | S&o Paulo | CEP: 06693-120
Tel: (11) 4143-7600 |licitacoes@itapevi.sp.gov.br

Descrigdo

* Quadro em painel MDF, quadriculado,
dotado de suportes de fixacdo e calha
metdlica, acompanhado de apagador e
canetas.

Constituintes

* Painel em MDF de 20mm, dimensdes
1200mm (altura) x 3000mm (largura),
revestido na face frontal em laminado
melaminico de alta pressdo “lousa”
quadriculado, Tmm (espessura),
quadriculado de 5 x 5cm, cor BRANCO
BRILHANTE. A face posterior deverd ser
revestida com chapa de balanceamento -
contra placa fendlica de 0,6mm, lixada em
uma face.
* Todos os bordos do painel deverdo ser
encabegados com fita de bordo em PVC
(cloreto de polinivinila) com “primer”,
1,5mm  (espessura), cor CINZA (ver
referéncias), coladas com adesivo “Hot
Melting".

* 8 suportes de fixagdo do painel em aco
SAE 1008, em chapa 14 (1,9mm) , dobradas
e estampadas.
* Conjunto para fixagdo dos suportes ao
painel composto de 16 parafusos de aco,
bicromatizados, rosca métrica, cabeca
cilindrica, fenda simples, Mé (di@metro de
émm) x 16mm (comprimento) e 16 buchas
auto-atarraxantes  de  zamac  para
parafusos M6, 15mm  (comprimento)

* Conjunto para fixagdo na parede
composto de 8 parafusos de aco carbono,
zincados, rosca  soberba, cabeca
sextavada, 1/4" (diGmetro de 6,3mm) x
é60mm (comprimento), com arruelas lisas,
zincadas, em chapa 16 (1,5mm) e 8 buchas
de Nylon tipo S10.
¢ Calha metdlica em ago carbono para
suporte de apagador e canetas em chapa
16 (1.5mm)
cobrindo toda a extensdo, dobrada e
estampada com 50mm de altura na sua
parte frontal. Complementos:
* Pintura dos elementos metdlicos em tinta
em pd  hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura  minima  de 40
micrometros, cor CINZA
Complemento

e Cada quadro deverd ser fornecido
acompanhado de 1 apagador e 2
canetas, sendo 1 preto e 1 vermelho.
Fabricacdo

* Para fabricagdo é indispensdvel seguir o
descritivo, detalhamentos e
especificagdes técnicas.
* Nas partes metdlicas deve ser aplicado TN
tratamento anti femuginoso que assegure |
resisténcia & comosdo em c@mara de N
névoa salina de no minimo 2000 horas, 7

* Soldas devem possuir superficie lisa e / /I/
homogénea, ndo devendo apresentar //
pontos cortantes, superficies dsperas ou é/'
escorias,

¢ DeverGo ser eliminados respingos e
imegularidades de solda, rebarbas e
arredondados 0s cantos agudos.

33
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* A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem
"Hot Melting", devendo receber
acabamento fresado apéds a colagem,
configurando arredondamento dos
bordos.

Referéncias

* Laminado melaminico de alta pressdo
"lousa” quadrculado - cor BRANCO
BRILHANTE - linha “Lousas” padrdo F4608
Brancoline (1250 x 3080mm) com espessura
de I1mm “FORMICA" ou equivalente.
* MDF - "Madefibra" (1830 x 2750mm) com
espessura de 20mm - "DURATEX" ou
equivalente,

e Chapa de balanceamento (1250 x
3080mm) - contfra-placa fendlica com
espessura de 0,6mm - “FORMICA” ou
equivalente,

* Fita de bordo em PVC com espessura de
1,.5mm -"REHAU" ou equivalente - cor CINZA
- referéncia  PANTONE  (*)428 C.
* Adesivo "Hot Melting” para bordos:;
Jowatherm 28050 - "ARTECOLA" ou
equivalente.

* Pintura dos elementos metdlicos - cor
CINZA - referéncia RAL 7040.
e Parafusos e arruelas - “CISER" ou
equivalente.

e Bucha de zamac - “WIND" ou
equivelente.

* Bucha de Nylon fipo S10 - "FISCHER" ou
equivalente.

52

02

Banco Sueco LBS

Descri¢éo

Assento medindo 4m de comprimento X 30
cm de largura com altura de no minimo
34,5 cm e no mdéximo 35 cm, com espessura
de no minimo 3,5 € no méximo 4 cm, com
bordas e cantos arredondados; 2 (dois)
pés, em forma trapezdide, medindo 26 cm
na base maior X 31 a 31,5 cm de altura X 22
cm na base menor, com espessura de no
minimo 3,5 e no méximo 4 cm, fixados por
parafuso embutido, aproximadamente a
25 cm das extremidades do banco; 01 (um)
pé central em forma trapezdide invertido
medindo 25 cm na base maior (superior) X
10 cm na base menor (inferior) X 27 a 27.5
cm de dltura; Trave de equilbrio na
posicdo invertida proporcionando o
travamento dos pés, medindo 3,42 a 3,43 m
de comprimento X 10 cm de largura X 3,5 a
4 cm de espessura.

R$
3.686,42

R$ 7.372,84

VALOR LOTE 05

R $107.349,70

VALOR TOTAL GERAL RS 5.935.693,}2«\

Valor total de R$ 5.935.693,92 (cinco milhSes, novecentos e trinta e cinco mil,

e noventa e frés reais e noventa e dois centavos).

2. DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
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2.1.A presente Ata de Registro de Precos terd validade por 12 (doze) meses, contados a partir
de sua assinatura, com observ@ncia das disposicdes do Decreto Municipal n® 4.538/2008, e da
Lei Federal n° 8.666/1993, no que couber.

2.2. A Administragc&o Municipal ndo serd obrigada a adquirir os materiais objeto desta Ata,
podendo licitar quando julgar conveniente, sem que caiba recurso ou indenizacdo de
qualquer espécie d empresa detentora, ou cancelar a Ata, na ocorréncia de alguma das
hipoteses legalmente previstas para tanto, garantidos & detentora, neste caso, o contraditério

e a ampla defesa.
3. DOS PRECOS REGISTRADOS

3.1. Os precos a serem registrados na presente Ata referem-se ao preco ofertado pela
empresa signatdria, consoante documentacdo pertinente anexa.

3.2. A Ata de Registro de Precos poderd sofrer alteracdes, obedecidas as disposicdes contidas
no arfigo 65, da Lein® 8.666/1993.

3.3. O precgo registrado poderd ser revisto em decorréncia de eventual reducdo daqueles
praticados no mercado, ou de fato que eleve o custo dos servicos e bens registrados,
cabendo ao Departamento de Compras e Licitagdes promover as necessdrias negociacdes
junto aos fornecedores.

3.4. Quando o prego inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior ao
preco praticado no mercado, o érgdo gerenciador desta Ata deverd convocar o fornecedor,
visando & negociagdo para redugdo de precos e sua adequacdo ao praticado pelo
mercado.

3.4.1. Frustrada a negociagdo, o fornecedor serd liberado do compromisso assumido.

3.5. Quando o pre¢o de mercado se tornar superior dos precos registrados e o fornecedor,
mediante requerimento devidamente comprovado, ndo puder cumprir © compromisso, o
6rg&o gerenciador da Ata poderd:

3.5.1. Liberar a detentora da Ata do compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade,
confirmando a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, se a comunicacdo
ocorrer antes do pedido de fornecimento.

3.6. NGo havendo éxito nas negociagdes a deverd proceder & revogacdo da Ata de Registro
de Precos, adotando as medidas cabiveis para a obtencdo da contratacdo mais vantajosa.

3.7. O Departamento de Compras e Licitagdes promoverd ampla pesquisa no mercado, de
forma a comprovar que os precos registrados permanecem compativeis /éom 0s nele
praticados, condi¢cdo indispensdvel para a continuidade da aquisic@o dos mc%fe/r'?

4. DAS CONDIGOES DE ENTREGA : /g;/
4.1. Os itens deverdo ser entregues, quando solicitado, durante a vigéf{:lt Ata de

Registro de Precos, no Almoxarifado Central, situado & Rodovia Coronel PM Nelson Tranchesi
(SP-029), 1.730, Golpoo 20 -Cenftro Logistico Itapevi (CLI) -Itapevi/ SP, de Segunda a Sexta-
Feira, das 08h30min as 16h00min, de forma parcelada, em até 30 (trinta) dias corridos apds o
recebimento de cada "Ordem de Fornecimento” expedida pela Secretaria Municipal de
Educacdo.
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4.2. A Prefeitura poderd modificar o local de enfrega do objeto da licitagdo a qualquer
tempo, desde que o novo local seja acessivel, livre e desimpedido e esteja situado dentro do
perimetro urbano do Municipio de Itapevi, sem &nus para Prefeitura.

4.3. Ocorrendo o descrito no ltem 4.2.a comunicacdo deverd ser por escrito, podendo ser via
“e-mail”, sem que o fato importe em qualquer alteragcdo contratual, especialmente de preco.

4.4. Os matericis deverdo ser entregues de acordo com a especificagdo, e proceder a
substituic@o do produto que for enfregue em desacordo com o especificado no Edital, no
prazo de 24 (vinte e quaftro) horas;

4.5. Comerdo por conta da CONTRATADA as despesas para o efetivo atendimento do objeto
licitado, tais como transporte, frete, peddgio, fributos, encargos trabalhistas e previdencidrios,
impostos, taxas, dentre outros;

4.6.A CONTRATADA Responderd por quaisquer danos causados aos empregados ou d
terceiros, decomentes de sua culpa ou dolo na execucdo do objeto da presente Ata.
Ocorrendo quaisquer hipdteses expressas, fica claro que mesmo havendo a fiscalizagdo ou
acompanhamento por parte da Administracdo, a detentora ndo serd eximida das
responsabilidades previstas no Edital;

4.7. Manter-se durante foda execugdo da Afa de Registro de Precos, em compatibilidade
com as obrigagdes assumidas, todas as condicdes de habilitagdo e qualificagdo exigidas na
Licitacdo, nos tfermos do arfigo 55, XIll da Lei n° 8666/1993;

4.8. A inadimpléncia da licitanfe, com referéncia qos encargos trabalhistas, fiscais e
comerciais ndo transfere & Administragdo PUblica a responsabilidade por seu pagamento,
nem poderd onerar o objeto da presente Ata;

4.9. A Secretaria Municipal de Eduéogdo caberd o recebimento do objeto e a verificacdo de
que foram cumpridos os fermos, especificacdes e demais exigéncias, dando-se em
conformidade com o artigo 73, inciso Il, da Lein® 8.666/1993:

a) provisoriamente, pelo prazo de até 3 (irés) dias, recebido(s) por servidores previamente
designados, para acompanhamento e fiscalizagdo, mediante carimbo na respectiva Nota
Fiscal Eletrénica, para efeitos de verificagdo posterior da conformidade do objeto com as
exigéncias editalicias;

b) definitivamente, apds 3 (irés) dias do recebimento provisério, através da verificag&o da
qualidade e quantidade, para a consequente aceitacdo do objeto entregue.

4.10. Constadas quaisquer iregularidades no objeto entregue, a Secretaria Munig’rp‘ql de

Educagdo poderd: T T

>

a) rejeitéd-lo no todo ou em parte, se ndo corresponder ds especificacdes ‘récnic,dféé'
determinando sua substituicdo e/ou corregdo; /
b) determinar sua complementagdo, se houver diferenca de quantidades ou d@/pér‘res, sem
prejuizo das penalidades cabiveis;

c) determinar a corregdo, reparacdo ou substituicdo, & expensas da Contratada, no total ou
em parte, dos servicos, na hipdtese de se verificar vicios, defeitos e/ou incorregdes resultantes
da sua execucdo.

4.11. As iregularidades deverdo ser sanadas pela Contratada no prazo maximo de 24 (vinte
e quatro) horas, contado do recebimento da notificagdo por escrito, mantido o prego
inicialmente contratado.
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4.12.A recusa da CONTRATADA em atender ao estabelecido no subitem 4.11. levard a
aplicacdo das sangdes previstas por inadimplemento.

5. DAS CONDIGCOES DE PAGAMENTO

5.1. Os pagamentos serdo parciais, de acordo com o fornecimento efetivamente realizado,
efetuados em moeda brasileira através de depésito bancdrio, nos dados da conta corrente
informados na Proposta Comercial conforme Anexo IV, em até 21 (vinte e um) dias contados
do recebimento da Nota Fiscal Eletrdnica pela Secretaria Municipal de Fazenda e Patrimonio
devidamente atestada pela Secretaria Municipal de Educagdo.

5.2. A nota fiscal eletrdnica deverd estar com a discriminagdo resumida do item entregue,
numero da licitacdo, nimero da Ata de Registro de Precos, nimero do Empenho, nimero do
Pedido e outros que julgar convenientes, ndo apresentar rasuras e/ou entrelinhas.

5.3. A Nota Fiscal Eletrénica deverd ser entregue na sede da Secretaria Municipal de
Educacdo, em hordrio comercial, cabendo somente a CONTRATADA a responsabilidade pela
entrega da nota fiscal eletrénica, ficando a CONTRATANTE isenta de qualquer debito
resultante da ndo entrega da nota fiscal eletrénica.

5.4. Caso venha a ocorrer a necessidade de providéncias complementares por parte da
detentora da Ata, a fluéncia do prazo serd interrompida, reiniciando-se sua contagem a partir
da data do respectivo cumprimento.

6. DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
6.1. A detentora da Ata terd seu registro cancelado nas seguintes hipdteses:

a) descumprimento das condigdes da Ata de Registro de Precos;

b) ndo retirada da respectiva nota de empenho de despesa, Autorizagdo de Fornecimento
ou Instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela Prefeitura Municipal de Itapevi, sem
justificativa aceitével;

c) ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, quando este se fornar superior dqgueles
praticados no mercado;

d) por razdes de interesse publico.

6.2. O cancelamento do registro, nas hipdteses previstas no subitem 6.1, assegurados o
contraditério e a ampla defesa, serd formalizado por despacho da Secretaria Municipal de
Educacdo.

6.3. Dos casos fortuitos ou de forca maior

6.3.1. A detentora da Ata poderd solicitar o cancelamento do seu registro de pregos, na
ocorréncia de fato superveniente que venha comprometer a perfeita execu¢do contratual,
decorrente de caso fortuito ou de forca maior, devidamente comprovado.

_——.

~

N
6.3.2. Ser&o considerados casos fortuitos ou de for¢a maior, para efen‘o de cancelamento
desta Ata de Registro de Pregos, ou ndo aplicagdo de sangoes, /1ncdmnplemem‘os
decorrentes das situacdes a seguir, quando vierem a afetar o forne;z{réng)’rdo obje’ro da
licitacdo:

- /

a) greve geradl;

b) calamidade publica;

c) interrupgdo dos meios de fransporte;

d) condigcdes meteoroldgicas excepcionalmente prejudiciais; e

e) outros casos que se enquadrem no pardgrafo Unico do arfigo 393, do Cédigo Civil
Brasileiro (Lei n° 10.406/2002).
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6.3.2.1. Os casos enumerados nesse subitem deverdo ser satisfatoriomente justificados pela
detentora da Ata.

6.3.3. Sempre que ocorrerem situagoes que impliquem caso fortuito ou de forca maior, o fato
deverd ser comunicado & Secretaria Municipal de Educagdo, em até 24 (vinte e quatro) horas
apds a ocorréncia.

6.3.3.1. Caso n&@o seja cumprido este prazo, o inicio da ocorréncia serd considerado como
tendo sido 24 (vinte e quatro) horas antes da data de solicitacdo de enquadramento da
ocorréncia, como caso fortuito ou de forgca maior.

7. DAS PENALIDADES

7.1. S@o aplicaveis as sangdes previstas no Capitulo IV da Lei n°® 8.666/1993, na Lei n°
10.520/2002, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

7.2. A licitante que ensejar o retardamento da execucdo do certame; ndo mantiver a
proposta; desistir da proposta, do lance ou da oferta; deixar de enfregar documentagdo
exigida para o certame; comporfar-se de modo iniddneo ou fizer declaragdo falsa, poderd
estar sujeita & pena de suspensdo de seu direito de licitar e contratar com o Municipio de
ltapevi, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, nos termos do artigo 7°, da Lei n° 10.520/2002.

7.2.1. Além da penalidade prevista no subitem 7.2, fambém ensejard d licitante a cobranga
por via administrativa ou judicial de multa de até 10% (dez por cento) sobre o valor total de
sua proposta.

7.2.1.1. Na hipétese de Sistema de Registro de Precos, o cdlculo da multa de até 10% (dez por
cento) de que trata o subitem 7.2.1, levard em consideracdo o valor do item/lote proposto,
multiplicado por sua quantidade total estimada no afo convocatério.

7.3. A recusa injustificada da adjudicatdria em assinar, aceitar ou refirar o contrato ou
instrumento equivalente, dentro do prazo estabelecido pelo Municipio de Itapevi caracteriza
o descumprimento total da obrigagdo assumida, sujeitando-se & multa de até 20% (vinte por
cento) sobre o valor da obrigagdo ndo cumprida.

7.4. O atraso injustificado na execugdo contratual, ou na entrega de produtos, sem prejuizo
do disposto no pardgrafo primeiro do artigo 86 da Lei 8.666/1993 e no artigo 7° da Lei
10.520/2002, sujeitard a Contratada, garantida a prévia defesa, &s seguintes penalidades:

a) adverténcia, quando a Contratada descumprir qualguer obrigagdo contratual, ou quando
forem constatadas irregularidades de pouca gravidade, para as quais tenha concorrido
diretamente; ./
b) multa de até 0,5% do valor da fatura por dia de atraso, até o limite de 10 (dez) dias;/ /
c) multa de até 10% sobre o valor correspondente remanescente do contrato ou instru
equivalente, para atraso superior a 10 (dez) dias, caracterizando inexecugdo parcial;
d) multa de até 20% do valor do confrato, para casos de inexecucdo fotal;

e) suspensdo tempordria de participacdo em licitacdo, e impedimento de contratar com este
Contratante, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, nos cCasos de reincidéncia em
inadimplementos apenados por 2 (duas) vezes no mesmo instrumento contratual ou ato
juridico andlogo, bem como as faltas graves que impliquem a rescisdo unilateral do confrato
ou instrumento equivalente;

f) declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, na
pratica de atos de natureza dolosa pela Contratada, dos quais decorram prejuizos ao
interesse pUblico de dificil reversdo.
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7.4.1. As sancdes de adverténcia, suspensdo e declaracdio de inidoneidade poderdo ser
aplicadas juntamente com a sangdo de multa.

7.5. Ndo serdo aplicadas as sangdes quando o motivo da mora ou inexecucdo decorrer de
forca maior ou caso fortuito, desde que devidamente justificados, comprovados e aceitos
pelo Contratante.

7.5.1. Consideram-se motivos de forca maior ou caso fortuito: atos de inimigo publico, guerra,
revolucdo, blogqueios, epidemias, fendmenos meteorolégicos de vulto, perturbagdes civis, ou
acontecimentos assemelhados que fujam ao confrole razodvel de qualguer das partes
contratantes.

7.6. O pedido de prorrogacdo de prazo final dos servicos ou entrega de produto somente serd
apreciado e anuido Secretaria Municipal de Educacdo, se efetuado dentro dos prazos fixados
no contrato ou instfrumento equivalente.

7.7. O valor da multa poderd ser deduzido de eventfuais créditos devidos pelo Coniratante
e/ou da garantia prestada pela empresa Contratada, quando por esta solicitado.

7.7.1. O prazo para pagamento de multas serd de 10 (dez) dias Uteis, a contar da intimagdo
da infratora.

7.8. O pagamentfo das mulfas ou a deducdo dos créditos ndo exime a Contratada do fiel
cumprimento das obrigagdes e responsabilidades contraidas neste instrumento.

8. DA APLICAGCAO DE MULTAS

8.1. As multas e demais sancdes serdo aplicadas através de procedimento administrativo
sancionatério, requerido pela Secretaria Municipal Gestora do Contrato ou ARP, quando for
o caso, por proposta da fiscalizagdo, e se dard da seguinte forma:

a) Instaurado o Processo Administrativo Sancionatério, a detentora da Ata serd noftificada
via e-mail e carta postal com Aviso de Recebimento, para que apresente defesa prévia no
prazo de 5 (cinco) dias.

b) A defesa prévia serd analisada, tendo em vista a gravidade da falta cometida pela
detentora da Ata e se for o caso, serd aplicada sangdo administrativa e/ou multa pelo
Departamento de Gestdo de Confrafos - Secretaria Municipal de Educagdo.

c¢) Quando da aplicagdo das multas, d detentora da Ata serd nofificada
administrativamente, com aviso de recebimento, pela prefeitura, para no prazo
improrrogdvel de 10 (dez) dias recolher & Tesouraria desta, a importéncia correspondente,
sob pena de incorrer em outras sangdes cabiveis.

d) Da aplicagdo de multas, caberd recurso & detentora da Ata no prazo de 05 (cinco) dias
Uteis, a contar da data do recebimento da respectiva notificacdo, a prefeitura, através de
sua Procuradoria Municipal, julgard, procedente ou improcedente a penalidade a ser
imposta, devendo fundamentd-la e, se improcedente, a import@ncia re olhida-pela
detentora da Ata serd devolvida pela prefeitura, no prazo de 10 (dez) dias Corrjg’ys?éonto‘ 0s

. /
da data do julgamento. Q/ //.,)
9. DA DOTAGAO ORGAMENTARIA A - /
9.1. As despesas decorrenfes da presente licitagdo correrdo por conta da dotagdo
orcamentdria:

NUMERO ORGAO | ECONOMICA | FUNCIONAL ACAO FONTE| CODIGO APLICACAO
01419 11.02.00 4.490.52.42 123610011 1001 01 2200000
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01420 11.02.00 4.4.90.52.42 123650011 1001 01 2120000
01424 11.02.00 4.4.90.52.42 123650011 1001 01 2130000
01422 11.02.00 4.4.90.52.42 12366 0011 1001 01 2200000
01423 11.02.00 4.4.90.52.42 12367 0011 1001 01 2400000
00382 11.04.00 4.4.90.52.42 123610011 1001 01 2620000
01427 11.04.00 4.4.90.52.42 12 3650011 1001 01 2730000
01426 11.04.00 4.4.90.52.42 12 3650011 1001 01 2740000
10. DO FORO

10.1. Para a resolugdo de possiveis divergéncias entre as partes, oriundas da presente Ata,
fica eleito o Foro da Comarca de ltapevi, com renUncia de outros, por mais privilegiados que
sejam.

11. DAS DISPOSIGOES FINAIS

11.1. O vencimento da validade da Ata de Registro de Precos ndo cessard as obrigacoes
da detentora, de cumprir as solicitagdes de entrega do objeto encaminhadas até o término
da respectiva data.

11.2. O Municipio de Itapevi ndo se obrigard a utilizar a Ata de Registro de Precos, se durante
sua vigéncia constatar que os precgos registrados estdo superiores aos praticados no mercado,
nas mesmas especificagdes e condicdes estabelecidas no Pregdo que Ihe originou.

11.3. Na contagem dos prazos estabelecidos Ata, excluir-se-& o dia do inicio e incluir-se-& o
do vencimento.

11.4. Fazem parte integrante desta Ata de Registro de Precos, as condicdes estabelecidas
no Edital e Anexos do Pregdo Eletrénico n® __/2023, bem como as normas contidas na Lei n°®
8.666/1993 e no Decreto Municipal n° 4.538/2008.

E. por assim haverem acordado, declaram ambas as partes aceitar todas disposicdes
estabelecidas na presente Ata firmam o presente instrumento em 02 (duas) vias de igual teor
e forma para um sé efeito legal.

[tapevi, 10 de maio de 2024. _
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